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Przektadnie slimakowe HF | niezawodne napedy

Cechy techniczne przektadni

< dostepne przetozenia
i=7,5/10/15/20/25/30/40/50/60/80/100

< mozliwoscé tgczenia dwoch przektadni limakowych ze
sobg umozliwia osiggniecie wysokich przetozen,
siegajgcych i=5000

O

w standardzie wyposazone sg w tozyska
renomowanych firmy SKF lub NSK

O

przektadnie do wielkosci mechanicznej 090 posiadajg
obudowe aluminiowg, powyzej tej wielkosci -
obudowe zeliwng

kazda przektadnia posiada przynajmniej jeden korek
wlewu oleju

przekfadnie sg fabrycznie napetnione olejem, w przektadniach do wielko$ci mechanicznej 090
olejem syntetycznym, powyzej tej wielkos$ci - olejem mineralnym

kazda przektadnia z olejem mineralnym posiada dotgczony odpowietrznik

00 O O

temperatura pracy od -25°C do +50°C

Dane dotyczgce smarowania

Wszystkie nasze przektadnie slimakowe sg wypetnione olejem syntetycznym (wielkos¢ od 025 do 090) lub olejem mineralnym
(wielkos¢ 110, 130 i 150) i dlatego nie wymagajg zadnej obstugi. Kazda przektadnia posiada przynajmniej jeden korek wlewu
oleju. Gdy w przektadni zastosowany jest olej mineralny nalezy bez wzglednie wymieni¢ korek wlewu oleju na dotgczony do
przektadni odpowietrznik. Brak instalacji odpowietrznika moze spowodowaé powstanie wewnagtrz reduktora nadmiernego
cisnienia, a co za tym idzie zniszczenie uszczelnien i powstanie nieszczelnosci. Dla przektadni wielkos¢ 110, 130 i 150 po okoto
300 godzinach pracy (okres docierania) zaleca sie wymiane oleju.

025 ~090 110, 130 150

Rodzaj oleju syntetyczny mineralny

Temp. otoczenia -25°C~+50°C -25°C~+50°C -5°C~+40°C -15°C~+25°C

Lepkos¢ wg ISO VG 320 VG 320 VG 460 VG 220

AGIP Telium VSF320 Blasia 320 Blasia 460 Blasia 220

SHELL Tivela Oil SC320 Omala Qil 320 Omala Oil 460 Omala Oil 220

IP Telium VSF Mellana QOil 320 | Mellana Oil 460 | Mellana Oil 220

Typ przektadni slimakowej

r:‘(’)?{gfowa 025 030 040 050 063 075 090 110 130 150
B3 3,00 4,50 6,50 g
o 0,02 | 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1,00 220 %% 4% ;
B6 /B7 2,50 3,50 450 |8
V5/V6 3,00 4,50 6,50 g

Podczas instalacji przektadni slimakowej nalezy upewnic sie, ze:

dane zawarte na tabliczce znamionowej odpowiadajg danym z zamodwienia,
obudowa i watly sg czyste i nieuszczerbione,
wat maszyny i przektadni sg dobrze dopasowane,
w przektadniach wielkosci 110,130 150 oraz mniejszych z olejem mineralnym zamontowano odpowietrznik,
montaz przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisamiinormami,

w celu osiggniecia najlepszych wydajnosci nalezy zadbac¢ o wtasciwe dotarcie slimaka i slimacznicy, zwiekszajgc moc
stopniowo podczas pierwszych godzin pracy, w tej fazie wzrost temperatury i gtosnosci pracy przektadni uznaje sie za
norme,

« w przypadku wadliwego dziatania, trzaskéw, wycieku oleju itd.. nalezy natychmiast zatrzymac reduktor i tam gdzie jest
to mozliwe usung¢ przyczyne.



Zakres Wielkos¢ Watek
Moc silnika dostepnych silnika IEC i Watek silnika wyjsciowy . . o
Typ przektadni przetozen typ kotnierza przektadni Wym|a ry kO’fnlerZy WyJSClOWyCh
[kW] f= ¢ [mm] ¢ [mm]
025 0,09 7,5+ 60 56 B14-80 9 11 H8
0,09 7,5+ 80 56 B14-80 9
030 0,12 14 H8
: . 63 B14-90
o1 7.5+50 63 B5-140 " r.\ ¢
0,09 50 + 100 56 B5-120 9
0,12 &:’/4
: 63 B14-90
7,5+ 100 11
040 0,18 63 B5-140 18 H8
0,25
, . 71 B14-105
057 7.5+50 71B5-160 14
0,12
40 + 100 63 B5-140 11 | |
0,18 LA A
0,25
050 pyp 75+ 80 7711 ?54_'116005 14 25 H8 ]
0,55 Z
i . 80 B14-120
075 75301 goB5-200 19 aQ
025 71 B14-105
40+ 100 160 14
il Kotnierz typu FA
063 0.5 7,5+60 80 B14-120 19 25 H8 rzgli/lgdni
0.75 o 80 B5-200 p E F1 S1 v Q 7 U
1,10
’ . 90 B14-140 025 75 55 6,5 40 H9 45 6 2,5
150 7.5+30 90 B5-200 24
0.25 030 80 68 6,5 50 H8 54,5 6 4
' 50 + 100 71 B5-160 14
0,37 040 110 75 9 60 H8 67 7 4
0,55
: ) 80 B14-120
o7 20 + 100 50 B5.200 19 050 125 85 11 70 H8 90 9 5
075 1,10 28 H8 063 180 150 1" 115 H8 82 10 6
150 7.5+40 0 Ba200 24
! 075 200 165 14 130 H8 111 13 6
2.20 100 B14-160
100 B5-250 3 090 210 | 175 14 | 152H8 | 111 13 6
3,00 7,5+20
4.00 112 B5-250 28 110 280 230 14 | 170 H8 | 131 15 6
0,55
: 80 B14-120
075 40 =100 80 B5-200 19 130 320 255 16 180 H8 140 15 7
1,10 75460 90 B14-140 2 150 320 255 16 180 H8 155 15 7
090 1,50 90 B5-200 35 H8
220 100 B14-160 Kotnierz typu FB
3.00 75230 100 B5-250 28 Typ
' ' rzektadni
4,00 112 B5-250 28 P F F1 S1 v Q z u
0,55
s0-100 | 8085200 o 040 10 | 75 9 | 60H8 | 97 7 4
075
110 050 125 85 11 70 H8 120 9 5
' 25+ 100 90 B5-200 24
1,50 063 180 150 11 115 H8 112 10 6
110 2,20 42 H8
. 100 B14-160
3400 roea | Movs 28 075 160 | 130 | 14 | 110H8 | 90 | 13 6
4,00 112 B5-250 28 090 250 215 14 180 H8 122 18 6
550 75+20 | 13285300 38 110 280 | 230 14 | 170 H8 | 180 15 6
7,50
1,10
80 + 100 90 B5-200 24
1,50
2,20 100 B14-160 2 L
100 B5-250
130 3,00 25+ 100 45 H8
’ b2
4,00 112 B5-250 28 L1 L2
5,50
7,5+ 40 132 B5-300 38
7,50 .
AN
2,20 N
100 B5-250 28 - o
3,00 50 + 100 g =
4,00 112 B5-250 28
150 5,50 50 H8
20 + 60 132 B5-300 38
7,50
11,0
7,5+25 160 B5-350 42

15,0
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Typ przekfadni
025 030 040 050 063 075 090 110 130 150
E 35 40 50 60 72 86 103 127,5 147,5 170
K 45 55 70 80 95 112,5 129,5 160 180 210
A 71 81 101 121 146 174 208 252,5 292,5 340
R 45 54 70 80 100 120 140 170 200 240
S 5 55 6,5 7 8 10 1 14,5 15,5 18
M 55 65 75 85 95 115 130 165 215 215
N --- 75 87 100 110 140 160 200 250 250
m1 6,5 M6x11 M6x8 M8x10 | M8x14 | M8x14 | M10x18 | M10x18 | M12x21 | M12x21
P1 80
w zaleznosci od typu silnika i kotnierza IEC
¢oD1 9
B 50 63 78 92 112 120 140 155 170 200
E‘ b 45 58 73 87 106 114 134 148 162 192
% H 83 97 121,5 144 174 205 238 295 335 400
g H1 35 40 50 60 72 86 103 127,5 147,5 170
g’ H2 48 57 71,5 84 102 119 135 167,5 187,5 230
11 22,5 27 35 40 50 60 70 85 100 120
12 35,5 44 55 64 80 93 102 125 140 180
m2 6 6,5 6,5 8,5 8,5 11,5 13 14 16 18
W 25 30 40 50 63 75 90 110 130 150
C 22 32 43 49 67 72 74 - - -
C1 34 44 60 70 85 90 100 115 120 145
C2 42 56 71 85 103 112 130 144 155 185
G 45 h9 55 h8 60 h8 70 h8 80 h8 95 h8 110h8 | 130h8 | 180h8 | 180 h8
¢D2 11 H8 14 H8 18 H8 25 H8 25 H8 28 H8 35 H8 42 H8 45 H8 50 H8
L 50 63 78 92 112 120 140 155 170 200
L1/L2 16 21 26 30 36 40 45 50 60 72,5
Masa | 0,7 kg 1,2 kg 2,3 kg 3,5kg 6,2 kg 9 kg 13 kg 35 kg 48 kg 84 kg




Wymiary watkéw wyjsciowych

L L1
G1 B1 B1 G1 B1
B b1 B B
I
===l T E ===
AS| AB!
Typ d B B1 G1 L L1 f b1 t1
przektadni [mm]
025 196 | 23 | 255 50 81 101 e 4 1125
030 1496 | 30 | 32,5 63 102 | 128 5 16
040 18 h6 | 40 43 78 128 | 164 Mo 6 | 20,5
050 53,5 92 153 | 199
25h6 | 50 28
063 112 173 | 219 | M10 | 8
075 28h6 | 60 | 63,5 | 120 | 192 | 247 31
090 35 h6 84,5 | 140 | 234 | 309 | M12 | 10 | 38
110 42h6 | 80 155 | 249 | 324 12 | 45
130 45 h6 85 170 | 265 | 340 | M16 48,5
150 50h6 | 82 87 200 | 297 | 374 " 53,5

Wymiary ramienia reakcyjnego

Typ K1 G KG KH R
przektadni [mm]
025 70 17,5
8 15
030 85 24
040 14 31,5
100
050 38,5 10 18
063 150 49
075 47,5
200 25 20 30
090 57,5
110 62
130 250 30 69 25 35
150 84
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Dystrybutor:

A1

Projekt graficzny i wykonanie: Mariusz Snowacki ©2010

www.snowacki.com



	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6

